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BURA LASZLO
A SZATMARI KOTELVERO MESTERSEG

A kotélkészités idevonatkozo  finnugor eredetii szavaink (pl. kotél,
kender, szalaz, szosz, szedo) tanisaga szerint is Osi foglalkozas. Kotélsod-
rasunk Osrégi, kezdetlegesebb moddjaira Tagan Galimdsan Dbaskirfoldi  ada-
taibol  kovetkeztethetiink,! a  kotélkészités o6nallo  mesterséggé  fejlédésének
utjadt s varoson a mesterség céhhé szervezddésének kérdéseit azonban a
néprajztudomény kevéssé tanulmanyozta. A kételet ver kifejezés nyelvi
eredetét Kalman Béla fejtette ki> Batky Zsigmondék néprajzi  osszefog-
laldsa atsiklott e mesterség folott: minddssze egyetlen, a mesterségben
hasznalatos szerszam rajzos ismertetésére szoritkozott’ Azéta egy kotél-
ver6 mester munkdjanak részletes bemutatdsira mindossze = Domonkos
Ottd vallalkozott.* Székelyfoldi viszonylatban Orban Baldzs csupan a mes-
terség 1étét emlitette a Kézdivasarhely melletti Torjardl  (kantarkészités),
valamint Brassobol.” A moldvai Szeret menti Klézsébdl Kos Karoly is-
mertette a kotél készitésének eszkozeit.® Legutobb Kristo Tibor a csiki
koétélverés emlékeirdl irt.”

1. A kotélver6 mesterség virdgzasat Szatmarban a természeti adottsa-
gok segitették eld. A gazdag talaju szatmari foldek meg a Nagykaroly vi-
déki 1api talajok mindig nagyon alkalmasak voltak a kender termeszté-
sére, s kiemelkedd termést biztositottak. A Szamos és a Kraszna szaba-
lyozasa, az ecsedi ladp lecsapolasa egyarant tovabbi, kendertermesztésre
kitind  terlileteket tett mivelhetévé. A szazadforduld éveiben a kender-
termelés tovabbi felkaroldsa végett Borvelyben aztatéval is ellatott ken-
derfeldolgozo telepet, a mai kenderfeldolgozo ilizem Osét épitették.

Ertheté tehat, hogy a szatmari tijakon a kendernek hazivaszonna tor-
ténd0 nagyméretli feldolgozasa mellett a kotélverd mesterség is elterjedt,
Nagykaroly ¢és Szatmar varosdban pedig a mesterek ¢és segédek messzi
vidéken megbecsiilt céhbe tomoriltek. Céhirataik, sajnos, a masodik vi-
laghaboruat kdvetd években elpusztultak.

A megyében legkorabbi adataink a nagykarolyi kotélverék  XVIIL.
szdzadi jelenlétére vonatkoznak: a svabok Dbetelepitésekor a véarosba és
kornyékére a  Wiittemberg tartomanyi  Svabfoldrél  (Schwabenland)  tobb
kotélver6 mester is érkezett, igy az 1784. ¢€vi Osszeiras adatai szerint csu-
pan Nagykarolyban nyolc kotélveré mitkodatt.®

A kotélverés ,,csaladi mesterség” volt; ismerete apar6l fiura Oroklodott.
Adatkozldim is — Szabd Janos 74 éves ¢és unokadccse, Szabo Gyorgy
34 éves mesterek — mesterségiiket mindketten sziileiktél tanultdk, és Oseik
is mind kotélverdk voltak.

A mesterség elsajatitasa tObb szakaszban tortént: a hdrom-négy ¢évig
tartd inasidé soran az 1inasnak meg kellett tanulnia a kender eldkészitését,
a csomos részektél és a pozdorjatdl vald megtisztitdsat, valamint a fonod-
gép kerekének hajtasat. A felszabadult tanuld, a seged mesterségének gya-
korldsa, tokéletesitése ¢és 1) fogasok elsajatitdsa céljabol mas helységben,
rendszerint varosi mithelyben is dolgozott. A miikodési engedély meg-
szerzése veégett két évet kellett igy vdmdorolnia, s ezalatt legalabb harom
idegen miihelyben megfordulnia.
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A szatmari kotélverd ipar hires volt, ezért az itt szabadult segédeket
mas helységekben mindig szivesen fogadtdk és alkalmaztak.

2. A kotélverd miihelye rendszerint a kerités mellé épitett, oszlopok
tartotta féleresz (1. rajz); ez megvédi a mestert az esotdl, ugyanakkor vi-
szont elég szellés, s igy alkalmas a poros el6készitd munkalatok elvég-
zésére, valamint bizonyos hosszisagi kotél fonasara is. Szabd Janos szat-
mari  kotélverd mester mihelye két részre tagolhaté: az anyag el6készi-

1. Kotélverd miihely

tését 3x3  méteres, kétoldalt deszkafallal hatarolt riktoloban végzik, a
fonast pedig a 20 m hosszisagh félereszes, fedett, szinben. A 20 méternél
is hosszabb kotelet az udvaron fontak tovabb.

A kotélver6 mithelyben, amig munkajukat kézzel végezték, rendszerint
hatan-heten is dolgoztak. A tanulék vagy a kevesebb tapasztalati kotél-
verok kozil keriiltek ki a kerékhajtok, illetdleg azok a kézimunkdsok 1is,
akik az anyagot a mester keze ald elOkészitették. Ma a kotélverd miihely-
ben két ember is elégséges, mert a régi fondgépet motorral hajtott fond-
gép valtotta fel, a munka tobbi részét azonban ma is kézzel végzik.

Az anyag elOkészitése, feldolgozdsa soran a munkafolyamatok bizonyos
részeit a kotélverd6 egymaga végzi, néhadny munkamozzanat viszont két
vagy tobb ember egyiittmiikodését kivanja.

3. A kotél alapanyaga a kender. A két haboru kozott jutabdl is fontak;
ezt az importalt nyersanyagot a kereskedelembdl szerezték be. Ma jutabol
mar egyaltalin nem fonnak. Uj alapanyag viszont a ndjlon; ndjlonszdl-
bol ndajlonkételet 1s készitenek. Rendelésre, fdleg kéményseprok szdmara,
drotbol drotkételet is régota fonnak.

Evtizedekkel —ezelétt a  feldolgozasra keriilé  kendert foldmiivesektdl
vették a piacon. Ez torott vagy tilolt kender volt. Anyagsziikségletilket ma
a gyarbol kapott szosz biztositja.

A szosz feldolgozasra vald elOkészitését mar a kotélverd végzi. Az elo-
készités, vagyis a riktolas harom munkamozzanatbdl all:

a) A curdjszoldas, azaz tépés, mialtal a kotélverd6 a méternyi-masfél
méternyi hosszi szalakbol 40—50 cm-nyi rovidebbeket nyer. A tépés ugy
torténik, hogy a szadlak egyik végét a mihely valamelyik oszlopaba be-
vert nagyobb kamposszegre csavarjak, majd kézzel tépik-rantjak.

b) A meggerebelés a tobb sorban deszkidba vert, vékonyodd acélfogak-
kal ellatott gerebennel (2. rajz) torténik. A kotélverd a vastag szalakbol
allo csomo6t a gereben fogaihoz veri, s igy nyolc-tiz felé hasitja. A gerebe-
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nezett kenderbdl egyrészt fondasra alkalmas, megtisztitott szalkender, mas-
részt vikli vagy koc lesz.

c) A szélkendert ezutdn hozzdveri a kettés fonatd, rostaszerli siderdj-
terhez (3. rajz), mialtal a pozdorja kihull beldle.

4. A kotélverd kovetkez6 munkédja az immar megtisztitott szdsz szalld
fonasa. llyenkor a derekara surcot (2 m széles és mintegy 130 cm hosszu
kotényt) kot, ebbe helyezi a megfonandd szalkendert, amelyet innen ere-

3. Siderdjter

getve a fonogép segitségével fon meg. A régi fonogép (4. rajz) kerekét
kézzel hajtottdk, s a kerék hozta forgasba a fonohorgokat. A fondgép
kerekét tetszés szerint jobbra vagy balra lehetett forgatni. A ma hasz-
nalt fondgépet kis villanymotor hajtja.

A szélat eldszor a horogra akasztjdk, rogzitik. A fondhorog mérete a
soron levé munkafolyamat, valamint a kotél vastagsiaga szerint  val-
tozik.

A szal rogzitése utan a kotélverd lassan hatralva (5. rajz) megkezdi a
fonast: bal kézzel tartja a szalat, jobb kezével pedig a surcbdl folyama-
tosan htuzza ki a szdlkendert, s ereszti a fonogép felé; ez balra forgatja
a horgot, illetdleg a horogra akasztott szalat. A kotélverd tenyerében
spinfleket:  rendszerint vastagabb  posztobol késziilt foltot tart, hogy a
forg6, durva kenderszdl ne sértse a kezét. Ezt minden szadl megfonasa

77



[Erdélyi Magyar Adatbank]

elott vizbe martja. A martoviz vagy spinflekmarto a fondgép kozelében
egy fazékban vagy mas edényben all.

A megfont szal a kotél kivant hosszusaganak egyharmadanal hosszabb
kell hogy legyen, wugyanis a késobbi munkafolyamatok soran ennyivel
rovidill meg.
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4. Kézzel hajtott fonogep, feliil egy fonohorog

A kotélver6k rendszerint annyi szalat fonnak, amennyibdl aznap ko-
telet tudnak késziteni. Az esetleg megmaradod szalat vagy zsinért az aufen-
stangra (6. rajz) szedik fel, vagyis felmatollaljak.

A szal hosszisagat a kotélverd ollel méri. Egy o6l hat sukk, a sukk
pedig 33 cm. Az Ol tehat 198 cm, de a ma hasznalt mérdeszkdz, a vékony
lécbdl  készilt ol pontosan kétméteres; a két centimétert rahagytdk, mert
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a megrendeléseket mar csak méterben kapjadk. A mesterek azonban to-
vabbra is Olben szdmolnak, s igy hdromdles, négyoles, hatoles szalakat
fonnak.

5. A kotél készitésének kovetkez0 mozzanata a zsinorozas, azaz négy
szal Osszeengedeése (7. rajz). A kotélverd ezuttal négy horgot tesz a fono-
gépre, mindenikre rdakaszt, rogzit egy-egy szalat, 6 pedig hevederrel a
derekdhoz szoritott henger (8. rajz) segitségével tartja a szalak masik
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6. Aufenstang

5. Fonas. A mester derekan surc, 7. Zsinorozas: négy szal dssze-

bal tenyerében spinflek engedeése

végét. Zsinorozaskor a fonogépet tugy hajtjdk, hogy a horgok bal fel¢ fo-
rogjanak, vagyis a szalak bal felé¢ sodorva fonddnak zsinorra.

Zsinérozaskor a hengert tartdé kotélveré inast régen egy allvany: a
hengerstang (9. rajz) helyettesitette. Az allvdny egyensulyat kétoldalt
csigdkra akasztott sulyok Dbiztositottdk, a kozépen levé horog pedig a
hengert, illetéleg az ehhez rogzitett szalakat tartotta.

Esetenként a zsindrt belezték 1is: ilyenkor &t szalat fontak zsinorra.
Egyikiik, a bel, a zsinor kozepéiill szolgalt; erre sodortdk ra a masik négy

szalat.
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5. Henger a hevederrel
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6. A zsinérozds utdn a szdlazas kovetkezik. Ez rendszerint négy zsinor
osszeadasa: a kotélverd egybeengedi, Osszeszdlazza a zsinorokat. A széla-
z4s a zsinorozdshoz hasonldé moddon torténik, viszont a sodras iranya -ellen-
kez6: a fondhorgok jobbra forogva sodorjak szalla a zsinorokat.

Szalazas kozben a kenderszalon hiba, elvékonyodéds, egyenldtlenség: a
kotélverd szaknyelvén rikni keletkezhet.
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9. Hengerstang a stlyokkal (A—B)

A nagyobb atmérdjli, hosszabb kotelek szdlazasara haszndlt szalazo-
gépen: a tribsdjton vagy trajbsdjton (10. rajz) a horgok és a sirok (kam-
pok) forgatdsat két, eltér6 modon beallitott tengely segitségével végezték.
A kozponti tengely meghajtasakor a hajtokar egy fordulata alatt a hor-
gok egyszer, mig a masik tengelyre, az wumlegre (fogaskerék) szerelt hajto-
kar forgatasakor hatszor fordulnak meg tengelytik koriil.

A szdlazdégép 50—60 mm vastagsagu, vagyis sulyos kotelek készitésére
is alkalmas. Ilyen munka esetén egy kerékhajtdé nem elég a stlyos kotél
forgatasara. Az er0 megsokszorozasa végett a kampok tengelyéhez a fond-
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gép hatuljan #ribokat, vagyis hajtokarokat kapcsoltak, s ezekre szerelték
rd a hajtot (11. rajz): a hajtokarokat a hajtdé négy lyukjaba illesztették.
Ezzel a megoldassal egyszerre két kotélverd hajthatta, forgathatta a szé-
lazogépet. Sziikség esetén a hajtokarokra harom ilyen hajtot is raszerel-
hettek, s akkor hat ember forgathatta a kotelet.

Ma a kotélsodras mindegyik mozzanatdit ugyanazzal a motor hajtotta
fondgéppel végzik.

Némelyik kotelet kétszer szalazzak, vagyis apstukoljak. Az apstukolt
(méasodszor is szalazott) kotél négy, mar szalazott kotél Osszeaddsa. Az
ilyen kotél vastagsaga, sulya s természetesen a teherbirdsa is tObbszoros,
mint az egyszer szalazott kotélé.

7. A szalazas utan a kotél elkészitésének befejezd mozzanatat: a kote-
let alkoté szalak, 4gak Osszeengedését, oOsszeadasat két kotélverd végzi.
Az egyik a fonogép egy-egy horogjdhoz rogziti a szalakat. Mivel a négy

2 e
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10. Szalazdgép: tribsajt vagy trajbsdjt 11. Hajto
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horog egymastél mintegy 20—25 cm-re van, a szalak Osszeadasa, Ossze-
sodrasa utdn mindenikbdl maradna egy-egy negyedméternyi Ossze nem
sodrott vég. Ennek elkeriilése végett a kotélverd mindegyik kampora ra-
akaszt egy-egy 10—12 cm hosszisagu klidert, acélhorgot, s echhez erdsiti a
szalakat. Igy a szalak majdnem végig Osszefonddnak, s konnyli a még
ezutan is megmarado, kevés 6ssze nem fonddott vég eldolgozasa.
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12. K&télvégtarto szalogli

A masik kotélveré a szdlak masik végére all, s két-két szal végét
osszeadja, flukszolja. A szalak végét jol el kell dolgoznia, nehogy vala-
melyik szal a sodras néhany fordulata utan kivagodjek, kifoszoljék.

A kotélver6 mester a szalakat a hengerhez, pontosabban ennek hor-
gahoz rogziti, s az egészet a derekahoz szoritott hevederrel tartja.

Régebb a nagyobb kotelek fonasakor a kotél végét a szdloglihoz, kotél-
végtartohoz (12. rajz) rogzitették. A kotéltartdé kampojat hajtokarja segitsé-
gével sziikség szerint rogzitették vagy mozgathattak.

A szalak végének eldolgozasa utan a kotélverd meginditja a gépet, s
ezzel megkezdddik a négy szal Osszesodrdsa: az oOsszeadas vagy egybeen-
gedes. A kotélvero mindkét kezével ¢€s egész testsulydval huzza az Ossze-
sodrand6 szalakat ¢és egyenesen tartja Oket, kozben pedig lassan, az Ossze-
sodrodo, rovidiildé kotél huzasanak megfeleld litemben a gép felé 1¢é-
peget.

A masik kotélver6 még a gép meginditisa elétt szintén a kotélnek a
fonogéptdl tavoli végéhez jon ¢és készenlétben 4all, kezében a kotél sodra-
sakor a szalak Osszeeresztésére haszndlatos faeszkozzel, a lerrel (13. rajz).
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Amikor a fonohorgok néhanyszor mar megfordultak, s megkezdddott a
kotél Osszesodrasa, a lert az 0Osszesodrandd szalak kozé helyezi, olyanfor-
man, hogy annak mindenik vdgaraba befog egy-egy szalat. Ezutdan a lert
a rajta levé Ilyukon atdugott, megfeleld méreti vasbor segitségével egye-
nesen tartva, 6 is megindul a fondgép felé, s 1épésrél 1épésre ereszti Ossze
a szalakat (14. rajz).

13. Ler négy vagattal 14. A kotél osszeeresztése négyvagati lerrel

A kotélverd eszkozkészletében szdmos, kiilonb6zé nagysagu ler talal-
hat6; méreteik a kotél vastagsaganak megfeleléen valtakoznak, A hdrmas
lernek harom véagata van, ¢és harom szal, &g Osszeaddsara alkalmas; a
négyes ler négy vagatl. A drotkotél sodrasara késziilt ler vasbol van.

A kisebb méretli kotelek Osszesodrasakor a kotélverdnek nem kell fol-
tétlenlil vasbottal tartania ¢és vezetnie a lert, a nagyobb méreti kotelek
készitésekor azonban az Osszesodrodd szdlak kozott masként nem  tart-
hatna.

Megtorténik, hogy amikor a kotélveré az Osszesodras eldtt kihuzza a
szalat, az megtekeredik: klanglis, azaz  Osszetekeredett, Osszecsavarodott
lesz. A klanglit (Osszetekeredést) a sodras el6tt mindig Iehetdleg teljesen
kiegyenesiti.

Mar emlitettem, hogy a szalak Osszesodrasakor a kotél elvékonyodhat,
azaz riknis lesz. Ez a hiba a kotél sodrasakor valik szembetiindvé. A rikni
eltiintetésére a  kotélverd  apldholja  vagy  visszahajtia, azaz  ellenkez6
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iranyba sodorja a kotelet, hogy sirisédjéek. Az aplaholas, visszahajtdis te-
hat a zsinorozassal azonos irany1, vagyis balra torténd sodrast jelent.

Amikor a kotélverd mester a lerrel eljut a szdlak, éagak végére, meg-
allita a motort, s kovetkezik a szalak végének bebakkolasa, beflektolasa,
azaz eldolgozdsa. A mester a masnogli (15. rajz), tulajdonképpen egy te-
hénszarv segitségével bakot kot, csiilkot tesz a kotél végére.

15. Masnogli 16. Szed6

A kész kotelet a szedore (16. rajz) csavarjak.

8. A kotélverd mester gurtnit, azaz hevedert is szokott szomi. E munka
menete altalaban megegyezik a szovés ismert modjaval, szerszdmai azon-
ban kiilonboznek a vaszonszovésre szolgald szovoszeéktdl. Itt a szovés alap-
eszkbze a mnyiist és a csigak (17. rajz). A kétnyiistos szovéshez négy, a
négynylistos szovéshez nyolc csiga sziikséges. Szovéskor a mester mindig
két-két, egy vonalba esd csigat kot Ossze. A szovlszdlat a mintegy 8 cm-es
antrogtive (18. rajz) tekeri; ez a vetélld. A szalak tomoritésére a sim-
messzert (19. rajz) hasznaltdk, amely azonos a régebben tilolaskor is hasz-
nalt tilolokéssel (¢le mintegy 38, nyele 10 cm).

9. A szatmari kotélver0k szamos kotélfélét készitettek. Az allattartds-
ban hasznalatos, a 16, a borji fejét a kantarhoz hasonldéan atfogd szerszam-
nak, a kotoféknek négysoros ¢€s hatsoros vaéltozatat ismerték. Ez rendelte-
tése szerint lehetett kantarkotofek és bornyukotofek. A széar nélkiili  egy-
szeri kotofék neve fej. A marha nyakaba akasztott 2 m-es, forgokarikdval
ellatott kotéfek a kopstrik (fejkotd). A kotofékfej a kotofék 6 része;, az
allatot az ebbdl kidgazd kotélnél fogva vezetik vagy kotik meg.

A kotélverd teljes loszerszamot is készitett: ez a kantdr, a nyaklo, a
ham, az istrang ¢és a gyeplo. A ham, valamint a zsug, azaz a vallhdam
anyagat el0szor megfonta, utdna 9 cm széles gurtniva szétte. A kenderbdl
szOtt  gurtnihdmot altaldban a kispénzli emberek igényelték, akiknek nem
telt a sokkal dragabb bérhamra.

A hamot, illetdleg a sziigyel6t a hamfaval 0Osszekoté kotél: az istrang,
hamistrang  lehetett  nyolcszalas,  tizenkétszalas — vagy  tizenhatszalas. A
pesti  kotélveré6 mithelyekbdl terjedt el a tizenhat szalbol font huzott
istrang: a pesti istrang.

Gyeplot 1s készitettek kotélbol. A szantogyeplo hosszabb fajta  volt:
az eke, a borona hosszat is hozzaszamitottdk. A kerek Kkeresztmetszet
gyepld a gombejii gyeplii.
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Kotélverd fonta a fiirészspargat is, amely a kéziflrész ramdjanak két
karjan, az éllel atellenben, feszitdhurként szolgalt.

Régebb a kotélverdk készitették a gépek erdatvitelére hasznalt iizemi
kotelet vagy hevedert, illetdleg a transzmisszios kotelet 1is. Ez lehetett
nyolc agbdl font négyszogletes, vagy kerek keresztmetszeti —négydgas
kotel. Ma mar nem gyartjak. Elterjedt viszont a tomité kotél fonasa. Ez
durva mindségl, vizvezeté-

kek, csatorndk csoveinek szi- /...
getelésére, tomitésére hasz- e oo
nalatos. K ® P ] o
A kotélverd font halot is,
pl.  nyugdgyat. Vékony  ko- R
€lbol  cipdsarkot s Keszitett. vt 01,0 1 1ple411] Talr] e

A rolok  huzésara  szolgéld
heveder, a rollogurtni  szin-
tén a kotélverd munkaja.

10. Termékeiket a kotél-
verok egykor maguk arultak
a helybeli véasarokon, de el-
jutottak a  szomszédos  me-
gy¢k  kirakoddé  vasdraira is.
A piacon fenntartott helyiik
volt, s az egymds mellett so-
rakozo satrakban sz4zaval mjé AL,
csiingtek a kiilonféle kotofé-
kek, hamok, istrangok, kote-
lek; az érdeklodok, a vevok
konnytiszerrel Osszehasonlit-
hattdk azokat. Ez a tény ver-
sengésre  késztette a  kotélve-
r6 mestereket; igyekeztek s
taltenni  egymason aruik mi-
ndsége ¢€s valasztéka szerint

-

:cmmyﬁwme;é 630 Dby

egyarant. - ]
Termékeik értékesitésé- E] IR RICILI RN LY 32 0 1 M M

nek 4llando forméja volt az 17 Nyiist, feliil csigdk

otthoni eladds és a rendelés- ,

re készitett munka. S— JERS——

A szatmari ¢és nagykaro-
lyi kotélverd mesterek  a
kornyékbeli  mesterekkel — min- S B —
dig szoros  kapcsolatot tar- 18. Antrogtit
tottak. ~ Ugyanilyen  kapcsolat

van a kornyéken —  Erdo- T > o
don, Halmiban — ma még (
mikodd mesterek  kozott  is.”
Valamennyiiik eszkozkészle-

te, munkamoédszere és  szak-
szokincse  lényegében  azonos.

19. Simmesszer (1—19. Petkes Jozsef rajzai)
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[Erdélyi Magyar Adatbank]

Szakszokincsik még ma is hasznalt német eredeti elemeirdl meg-
allapithatjuk, hogy azok a mesterség céhes kordban, a XVIII—XIX. sza-
zadban keriiltek nyelviikkbe, mégpedig valamennyi sz6 az Gjfelnémet ba-
jor-osztrak nyelvvaltozatb6l.'
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Két szatmari adatk6zldomon kivil a megyében még ma is mikodd  kotélverd
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vanon feliili Kadar Gyula; Erd6don Reiz Pal (68) és Halmiban Borsos Janos (60).
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nete. Bp. 1967. 291. A német eredetii szavak megfejtésére felhasznaltam  Basler.
Otto:  Bildworterbuch  der  deutschen  Sprache. Leipzig 1938.  Handworterbuch.  Der
grosse Duden. Leipzig 1976. Kluge, Friedrich: Etymologische = Worterbuch.  Berlin
1967. KrauB, Friedrich: Handwdrterbuch  der  nordsiebenbiirgischen — Handwerksprache.
Siegburg 1957. E miivek alapjan, dr. Hauler FErmndé tanar kozremiikodésével —alli-
tottam Ossze a szatmari kotélverd mesterség német eredetli  szakszokincsének  alabbi
jegyzékét, a pontosvessz6 elott a helyi terminussal és magyarazataval, a pontos-
vesszO utan pedig a német eredetivel és magyar forditasaval:

antrogtii: atalvetd; antragen: bedob.

aplahol: visszasodor; valdsziniileg ablaufen: lepereg.

apstukol: masodszor szalaz; valosziniileg abstiicken: darabol.
aufenstang: motolla; Aufhdingstang: felakaszto6 rad.

culajszol, curajszol: megtépi (a kendert); zureissen: ua.

[flektol: bsszefon; flechten: ua.

fukszol: eldolgoz; fuchsen: lop (eltiintet).

gurtni: heveder; Gurte: ua.

hengerstang: allvany; Hdangerstange: akasztorud.

kamp: szov6fésii; tajnyelvi Kamb: ua.

klider: acélhorog; valdszintileg Glied, -er: iz, tag (tobbes szamabol).
kopstrik: marhakotofék; Kopf: fej, és Strick: kotél.

kurbli: hajtokar; Kurbel: ua.

ler: a szalak 6sszesodrasara hasznalt eszk6z; Lehre: mérce.

liszni: fonal; Litze: ua.

masnogli: tehénszarv; Masche: hurok, és Nadel: ti.

riktol: kikészit; richten: elkészit.

rikni: egyenl6tlenség a kotélen; ? ringen: csavarodik, tekeredik.
siderdjter: rostaféle; Schied(e)reiter: elvalaszto rosta.

simmesszer: tilolokés; valosziniileg schwingen: tilol, és Messer: kés.
sir: a fonogép kampoja; Geschirr: eszkdz, szerszam.

spinflek: vastagabb posztddarab; spinnen: fon, és Fleck: folt.

subler: tolomérce; Schublehre: ua.

svinsztok: tilolo tonk; schwingen: tilol, és Stock: fatonk.

szalogli, szanogli: kotélvégtartd eszkoz; Seil: kotél, és Nocken: elbugras.
trajbsajt, trafsdjt, tribsajt: szalazdgép; treiben: hajt, és Scheit: hasab.
trib: hajtokar; Trieb: hajtas.

umleg: fogaskerék; valoszintileg umlegen: atfordit, attesz.

vikli: koc; Wickel: gombolyag, tincs.
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