[Erdélyi Magyar Adatbank]

GAZDANE OLOSZ ELLA
A SZEKI OLTESMODOK

A sz¢éki népmiivészet napjainkban szinte csodaszamba mend épségét nem
elégg a falu elzartsigival magyardzni. Evtizedek o6ta szoros kapcsolatban
allnak a szomszédos roman ¢€s magyar helységekkel, s a férfiak tomeges
jelenléte a kolozsvari ¢épitételepeken, a lednyoké a haztartdsokban bdsé-
gesen elég tapasztalatot nyujthatott volna a polgarosodott életformahoz.
Nem a tudatlansdg, nem az elszigeteltség ¢lteti a sokszdzéves népi kul-
tardt, hanem a lakossag hagyomanydérzé lelkialkata.  Szokasaik, oOltoze-
tilk, eszkozeik, sOt: keresztneveik is  maguktol értetddéen  Oroklodnek
nemzedékrdl nemzedékre.

Ez az er6s hagyomanydrzés érezhetd varrasaikon, himzéseiken is. A
népi kultura 0sztonds tovabbvitele mashol 1is megtaldlhatdo, de ez sok
esetben csak a latvadnyos kiilséségekben nyilvanul meg. Széken viszont,
ugy ¢rezzilkk, hogy nincs egy ilyen valosagalaptol elszakadt ,liveghazi
miivészkedés”. Nemcsak a csodalkozo turistaknak szonek, varrnak, Oltoz-
nek, ¢élnek, hanem kozségiik iratlan torvényeinek, szokasainak tesznek
eleget.

Meglepé példaul, hogy a technicizalodds, a gépesités koraban meny-
nyire természetes szamukra mind a mai napig a kézi varrds. Es itt nem
a parnacsupokra, himzett fersingekre, abroszokra, hanem elsésorban az
Oltozet, a hasznalati textilek kézi elkészitésére gondolunk. Asszonyaik
munkasziinetben a mezén is varrjdk az inget; varrdégéppel ezt nem tud-
nak megtenni. De mas eldnyét is érzik a kézi varrasnak: minden textil-
darabon a célszerliségnek legjobban megfeleld Oltésfélét alkalmazhatnak.
fgy a mechanikus gépvarrds egyeduralma helyett tobb mint 25 fajta tii-
vezetéssel készitik el mindennapi hasznalati darabjaikat.

Az Oltésmodok megtanuldsa anyar6l lednyra szall. Varrjdk anélkiil,
hogy tudnak: néprajzi kincsek mentdi, dapoldi. Mert a gyakran észrevét-
len Oltésfajtdk a régi népmiivészet bizonyitékai. Eredetik arra a korra
tevodik, amikor az esztétikai értékeket nem az elburjanzott dekoraciok,
hanem az ésszeriiség, célszerliség, anyagszeriiség harmoniaja adta.

A szerkezetbdl eredd rendkiviil puritdn Oltésmodok féleg a régi ruha-
darabokon: férfi- ¢és ndéi ingeken, pendelyeken, gatyakon érvényesiilnek.
Egy részik a sziikséges Osszevarrast szolgalja, masok latszolag mar disz-
ként hatnak. Ez wutobbiakat az ing cifrdjanak nevezik, s kézel6kon, nya-
kon, galléron, vallon alkalmazzdk. Keskeny pantokra varrjak, és utolag
illesztik fel rendeltetési helyiikre. Célszeriiségliket viszont mi sem bizo-
nyitja jobban, mint az a tény, hogy mindig az elszakaddsnak, az erds
kopasnak kitett részekre kerililnek, s altaluk tartosabb, erdsebb lesz a
ruhadarab.

Racionalis fejlédésvonala van a himzéfonal alkalmazasdnak is. Kez-
detben hazilag font ¢&s siritett szapulatlan kendercérnat hasznaltak. Méh-
viasszal huaztdk meg, hogy konnyen csisszon, ne bogosodjék. Késébb az
ipari alapanyagok elterjedésekor a kender nyers szinét sziirke pamutfo-
nallal igyekeztek poOtolni. A  megszapult kenderfonalat is  behelyettesi-
tették sarga myujtogyapottal, majd fehér bolti cérndval. Strti  szovési,
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elegyes vagy tiszta pamutvasznaikra viszont nehéz hasonld szinli szallal
varrni. Ezért hagymahéjjal enyhén megfestik, s az igy nyert vilagos sar-
gasbarna  himzofonallal dolgoznak, mely a mosassal fokozatosan kifehé-
redik. Az els6é vilaghabori tdjan jott divatba, hogy a fiatalok ruhdzatat
fekete cérnaval varrjdk; ez ki is szoritotta az addigi sziirke szint. Most
mar keriilik, mert hagyultmak latszik. Férfiaknal 35, ndéknél 50 éves korig
illik fekete cérnas inget, gatyat hordani, de csak tinnepnapokon.

A sotét szini Oltések jelentdsége ilyenforman megndtt: diszitd szere-
pet kapnak. Erre meggy6z6 példa az {innepi pendely Osszevarrasa: csak
azon a részén hurkoljadk feketével a vaszonszéleket, ahol a felaggatozas
folytan latszani fognak.

Oltésmodjaikat  az  aldbbiakban  hasznéalatuk  szerint  csoportositjuk — és
targyaljuk. Bar kozilik igen sok 4ltalanosan ismert ¢és hasznalt, népraj-
zilag mégis érdekessé teszi Oket talalo elnevezésiik, logikus alkalmazasuk.

I. Alapoltés

A tidzés a leggyakoribb varrasmod Széken. Két, illetve harom szalra
szamoljak. Az egymds tovébe varrt laposoltés-sor a  gépvarrdshoz ha-
sonl6. Az anyag szinére kioltott fonal mogott oOltéstavolsagra leszirjadk a
tlt, s ugyancsak Oltéstdvolsagra a szal eldtt huzzdk ki (1. rajz). Ennek is-
métlése folyamatos egyenes vonalat ad. Nem huznak szalat, de iigyelnek
a sorra, mert ,ha eggyel eltér, hargas lesz”. Alkalmazdsa igen sokféle: a
kiilonb6z6  Osszevarrasokon  kiviil  oregeknél  két-harom  tlizéssorral helyet-
tesitik az ing cifrajat, a férfiing gallérjara is egy-két sort rdtiidzelnek.
Kézeldk himén, lepeddk borsozasan tiizéssel jelolik ki a minta szélessé-
gét; az ingek rancolasan leszedésként hasznaljak.

I1. Szegések

Lapos szegissel dolgozzédk el a tarisnya, zsdk szdjat, abrosz, parna, le-
pedd szélét. Kétszer tirik be az anyagot, ,hogy ne rostikazzon ki, ¢és
strdi, apr6 oltésekkel rogzitik (2. rajz).

= ~q

1. Tiidzes 2. Lapos szegis 3. Gombdjii vagy kerek szegis

Gombojii  vagy kerek szegishez az anyag szélét besodorjak, lehetdleg
minél vékonyabban, ¢és ugy szegik le (3. rajz). Igényesebb szegés: fiire
valo kendokon, pendelyek, ingek aljan hasznaljak.

I11. Rancolasok

A rancolasok a szabas nélkiill készitett ingeken igen nagy jelentdsé-
gliek: a négyszogleti vaszondarabok tulajdonképpen altaluk véalnak  vi-

selhetokké.
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A tobeszedis a legegyszeribb rancolasmédjuk. Harmonikaszeriien haj-
togatjdk a vasznat, végigszurjak a tlit rajta, s az 4thazott cérnaszal rog-
ziti le a rancolast (4. rajz). gy kapja meg forméjat az ingujj alsaja, me-
lyet wviseld vagy oOreges ingen fehér, iinneplokon fekete tiibeszedéssel ké-
szitenek.

Lapos rancot varrnak elol a ndi ingek nyakara. Két helyen ujjnyi ta-
volsagra tlibe szedik a vésznat, tligyelve, hogy a behajtdsok egy vonalban
legyenek ¢és az ingnyak kozepétdl ellentétes irdnyban déljenek. A ranco-
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4. Tiibeszedis 5. Leszedis 6. Berdancolds

las fels6 vége nem keriil pant ala, ezért eldzéleg behajtjdk az anyag roj-
tos végét, s befejezéskor hatulrél bélelik. A szorosra Osszehuzott rancokat
még leszedissel (5. rajz) 1s megerdsitik egy vagy két sorban. Tulajdon-
képpen itt is tlizést alkalmaznak, ezuttal egyik rancbol a masikba dltve.

A berancoldas mas Oltéstechnikat jelent: minden egyes rancot hurokkal
fognak le. Balrol jobbra haladva, két-hirom mm-nyi szélességben be-
hajtjdk a vésznat, a visszatiirt részen titheggyel erélyesen Ilehtiznak, hogy
¢lesen meghajtodjek, lesimuljon. Mihelyt egyet -elkészitenek, hatulrol elé-
oltve lehurkoljdk, s ugy Iépnek tovabb (6. rajz). Az amulgy is jobban rog-
zitett rancokat még le is szedik, mert erés feszitésnek, szétbomlasnak ki-
tett helyen: az ingek véllan alkalmazzak.

IV. Szakadasgatlé, megerdsito oltések

Kézelokon ¢és a férfiingek gallérjan, vallan, hatdn alkalmazzak azokat
az apr6 Oltésekbdl formalt keskeny diszitményeket, amelyek erdsebbé
teszik a kopasnak, szakadasnak kitett részeket. Bar az ing cifrdjanak ne-
vezik, cifranak igazan nem mondhatok: olyan szerény kis mintdk, hogy
a viseld6 ¢és a régi fehérrel varrt ingeken szinte észre sem lehet venni
Oket. Mindig két sor tlizés kozé keriilnek, s mindig két-harom alapanyag-
szal tlre vevésével késziilnek. Ezek a mintdk szigorGan geometrikusak,
az alkot6 fantaziat guzsba koti a szélszamolds és a szokvany merevsége.
Annal izesebb, a mindennapi valdésaghoz kdtddo valamennyitik elnevezése.

Egyszertibb formaik szalszdmolasos laposoltések.

A mnyii a legkezdetlegesebb koziilik. Folyamatos zegzug vonaldt ha-
rom szal szélességli vizszintes Oltések adjak, mindenik sorban egy-egy
szallal tovabb tolédva. Ot-hat sor utdan a térésbe nagyobbat oOltenek, majd
ellenkezd irdnyban haladnak az ijabb forduldig (7. rajz).

Okérhiigyas akkor a minta, ha a nyli tériildibe egy-egy kis pontot
varrnak (8. rajz). Ritkdbban hasznaljdk, s az elnevezés is inkabb egy mas
6ltésmodhoz kapcsolodik, amelyrdl alabb lesz szo.
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A szarufa ugyancsak a nyl tovabbfejlesztett, gazdagabb valtozata.
Nagyon kedvelik. Varrdskor jobbrol balra haladva a ferdiild irdnyd vo-
nalakat megduplazzak. Ugyelnek arra, hogy a két sor Oltés szorosan egy-
mas mellett haladjon, igy kozottik bardzda keletkezik, amely feloldja
a forma zomokségét (9. rajz).

Az ingek cifrazdsanak masik valtozatsora szalcsavarasbol adodik.

Az Okérhugyas minta a legegyszeribb. Két-hdrom szal magassagban
s ugyanennyi kozzel fliggéleges Oltéssort varrnak; ezt 1is tidzésnek ne-

=
= 3
8. Okérhigyas 9. Szarufa
Ja b%
10. Okorhiigyas (més) 11. Lancszemes

12. Feéldarazs vagy fertajdardzs

vezik. Az elOvarrt szalakat valtakozva hol felil, hol alul kettesével lazan
atcsavarjak, s kozben iigyelnek, hogy a tli ne szlrjon az anyagba, mert
az az atcsavar6 szal hullamos hajlasat megtdrné (10. rajz).

Két sor oOkorhtigyos minta egymassal szembeforditva 1 diszt alakit:
neve ldncszemes (11. rajz). NO6i ingen kézeldre, férfiingen gallérra, vallra
s kézeldre varrjak.

A hatérozott tagoldsu féldardzst vagy fertdjdardzst a lancszemes him-
bol alakitottdk ki. Ehhez az elOtiizést csak egy minta hosszisagaban varr-
jék fiiggdleges Oltéssel. Utana a széalat atcsavarjak, balrol jobbra haladva.
Az utols6 atcsavards utdn a himzdfonalat két szallal kinnebb lerdgzitik,
s egyben elkezdik a felsé sor tlizését (12a. rajz). Itt tulajdonképpen csak
egy ferde meg egy fiiggdleges Oltésre van sziikség; ezeknek atcsavardsa-
val elkészil a minta, s két Oltéstavolsagiban kezdhetik az ujabbat eliilrdl
(12—c. rajz).
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Varialo kedvikk a dardzs varrdsaval éri el a legdiszesebb cifrat. En-
nél a mintdndl hat fiiggbleges Oltést varrnak alapnak, s harom 1épcsdben
egyenletesen fogyasztva ismétlik meg az atcsavarast. A szarufa mellett
Széken ez a minta a legkdzkedveltebb. Elhelyezése szerint van egyfelire
darazs (13. rajz) ¢€s oOsszevissza darazs (14. rajz), de varrjdk valtakozva
nyuvel (15. rajz) vagy szarufaval is (16. rajz).

Ma csak a kézelok nyildsat, régebben a férfiing nyakat is zsinorral,
pertlivel kototték Ossze. Az atflizés helyének megerdsitésére szolgadl a

13. Egyfelire darazs 14. Osszevissza dardzs
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15. Darazs nytivel 16. Dardzs szarufaval

17. Tyuiksegg 18. Férfiingek hasitékanak zarodiszei (valtozatok)

tyuksegg: apré laposoltéseket ugy varrnak sugar alakban, hogy a kozép-
pontban mindig ugyanoda dltenek (17. rajz). A cérnaszalak kor alakban
széthuzzak az alapanyagot. Ezeken a kis lyukakon orsoheggyel nyomjak
at az Osszekotd pertlit. A hasznalati funkcid mellett diszité szerepet is ad-
nak neki: ndéi ingeken, ahol a nyak elején levé lapos rancon kozépen egy
kis sima rész marad, harmat varrnak beldle, mégpedig kettdt egy sorban,
egyet pedig alattuk kozépen. A dardzs, a nyll ¢és a minden-ember-kotése
mellett a  férfiingek hasitékdanak  zarodiszén is  nélkiilozhetetlen  diszi-
téelem. Valtozatos dsszekomponalasuk csipkeszerli zarodast ad (18. rajz).

Kiss¢ szabadabb formaképzéssel, de szintén szilra szamolt, ferde Ila-
posoltésekkel készitik a férfiing gallérjanak sarokcifrajaba a  csirkeldbat
(19. rajz), s a hats6 kozépvonalra a fenyot vagy gallérkorot (20. rajz).
Mindkettét gy himezik, mint a nyilit, csak a jobbra ¢és balra mend ferde
agakat egy kozépvonalhoz kapcsoljak. A  gallérkord 4gaira sok esetben
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21. Régi férfiing nyakcifraja 6t szaggatdssal (a rajzon a nyak fele)
22. Ujabb férfiing nyakcifraja kilenc szaggatassal (a rajzon a nyak fele)
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tytksegget is varrnak; ez teljesen organikussd alakitja a merev mértani
format.

Mint mar emlitettik, ezeket az Oltés adta mintakat csak fehérrel
vagy feketével wvarrjak, s alapelemként egyforman hasznaljdk mind a ndi,
mind a férfiingeken. Az egyetlen kiilonbség, amire viszont nagyon Vvi-
gyaznak, a diszitéelemek elrendezése. NO6i ingeken 1 cm-nyi keskeny
csikban  folyamatosan  ismétlik,  férfiingeken  szaggatdssal  (kihagyassal)
varrjak  ingujjra, ingnyakra. Az ujjakra egy sorban, a nyakra viszont
két sorban himezik a mintakat, jorészt valtakozva alul vagy felil. Régi
férfiingeken Ot szaggatassal késziilt a nyak cifrgja (21. rajz); napjaink-
ban fokozatos gazdagitas ¢érezhetd; hét s 1jabban kilenc szaggatassal hi-
mezik (22. rajz).

V. Szalvonasos, szerkezetkiemelo oltések

Technikai kivitelik igen egyszeri. A kihtzott szdlak szdma még a
legdiszesebbeken sem haladja meg a nyolc-tizet, igy az alapanyag erds
marad. Gatyak, pendelyek aljan, kotéses lepedokon elmaradhatatlanok.

Prama varrasakor egy-egy széalat ugy huznak ki a vaszonbol, hogy
kozottik négy szal maradjon meg. Fentrél fliggélegesen ledltenek az alsod
szalhizds vonaldba, s tlizésbe vesznek négy szdlat (23 a. rajz). Ezutdn az
anyag visszajan ferdén feloltenek a felsé sorba, a meglévd tiizés bal vége
fole (23b. rajz). Itt 1is elkészitenek egy thzést az elsd Oltés tovétdl a
himzdéfonal tovéig (23c. rajz). E harom mozzanat ismétlése adja a sor-
diszitményt. ,Kicsit meghuzzdk a szalat, de nem erdsen, mert akkor el-
nyeli”; erre fdleg az egyik sorbol a masikba valé 1épéskor kell vigyazni.
A tlzéses részeknél épp a szélszoritds apré lyukacskdi adjak az Oltésmod
szépségét. Kotéses lepeddkon a csipkebetét mellett varrjdk, feloldva vele
a csipke és a vaszon kozti merev vonalat. Gatydkra is gyakran alkalmaz-
zak, sok esetben két-hdrom sorban egymas folé. Ilyenkor kettdos prama,
harmas prama a neve (24. rajz).

A sima, egyenes, vagy félborso varrdsdhoz hat-nyolc szal kihuzasa
utdn lehet hozzafogni. Lepeddkéon a kotéstdl fél cm-re varrjdk, gatyak
aljatol  harom-négy ujjnyi  magassagba teszik. A  borsdsgatya  linnepi
ruhadarab. Himzésére ma mar természetes a fekete fonal, lepeddkén vi-

23. Prama varrasa

szont csak fehér jarja. (,,Egy hejen feketével lepedd is vot, de senki sem
vette le a mintdjat.”) A szalhlizdsos helyeken a megmaradt fliggdleges
alapszalakbol  Gtot-hatot  tiire  vesznek, ¢és siriin, keményen atcsavarjak
rajtuk  a cérnat. Uj csavards kezdetekor a szélen egyszerfien tovabb vi-
szik anélkill, hogy feldltenének a vaszonba (25. rajz). A borsét kétoldalt
mindig megtizdelik.
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Egész  borsohoz hat-nyolc szalat két kotegbe osztanak, s oda-vissza
atcsavarassal 0sszedolgozzak dket (26. rajz).

Ha tort borsot vagy horgasborsot készitenek, nyolc-tiz szalat haznak
ki, s két-két szalkoteget csavarnak a4t kozépmagassagig, oda-vissza ha-
ladva (27a. rajz). Miutdn igy befejezték a mintat, a masik részt hasonld
technikaval, de ugy fonjak at, hogy az el6zdleg egylitt levd szalkdtegek
szétvaljanak, s két fél szdlcsomo alkossa az Uj Osszekapcsolodas vazat.
fgy tomott négyszogecskék és  hasonld formaju lyukak valtogatjadk —egy-
mast sakktablaszertien (27b. rajz).

v e

AR LALRRN

26. Egész borso 27. Tort borso vagy horgasborso

VI. Két anyagszél osszekotése

Szegéjosszevarras a  fOleg  zsakok, lepeddk  Osszeillesztésére  hasznalt
igen erés varrasmod. A két vaszonszélt ugy helyezik egymasra, hogy a
hatuls6 kissé magasabban legyen. Suarli, apré oOltésekkel varrjak Ossze az

. o/

28. Szegéjvarrds

els6 anyag széle mentén (28a. rajz). Ezutan szétnyitjdk a két vasznat, mi-
altal az eddig hatul levé szal rasimul a masikra, melyhez hasonld 6lté-
sekkel erdsitik hozzd (28b. rajz). Rendszerint kemény kendercernat hasz-
nalnak hozza.

Az  Osszefogasok gyakoribb és  véltozatosabb modja az, amikor a
vaszonszélek szorosan egymds mellett, de nem egymasra téve kotddnek
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Ossze. Esszeriiség nyilvanul meg benniik: végsSkig kihasznaljak az alap-
anyagot, s elkeriilik az ormds, nehezen kisimulé 6sszevarrasokat.

Legegyszeriibb kotés az innen-tul vagy til-tul. Nevében 1is benne van
lényege: a tit valtakozva az egyik, majd a masik szélbe szarjak (29. rajz).
Viseléruhdkat  készitenek igy fehér cérndval vagy szapulatlan kenderfo-
nallal. Kotényeiket is ezzel az dltéssel varrjak dssze.

Az Osszeillesztések legtobbjén a hurak szokésos. E kotésmod rendjén
is felvaltva olteneck be a két egymas mellé helyezett vaszonszélbe. Bal
hiivelykkel lefogjak a cérnat, hogy 4allandéan a ti hegye ald keriiljon,

e
b7
29. Innen-tul vagy til-tul kotés 30. Hurak, hurkos kotés

mert akkor hurokba szorul az oltés (30. rajz). Majdnem minden textil-
nemin felhasznaljak: ing, pendely, gatya annal szebb, minél aprébb rajta
a hurok. ,Sltrin vesszikk, mert tovabb tart.” Parnan, abroszon sokszalu
fejtovel ,,jol bedtnek, s potolja a minden-ember-varrdsat is”. Barmelyik
Osszevarraskor, igy a hurkolaskor is, térdiikkel lefogjak a vaszonszéleket,
hogy ,a kotés ne menjen kuporgoésan. Csak a pendejeken, ahol nem lat-
szik, varrjdk kuporgdsan, mert az aszaj egyik oldala hosszabb, s azt kuco-
ritani kell.”

A vastag himzodfonallal varrt hurok mar diszitmény-értékii. Bonyolul-
tabb modozatain a tobbszori Osszehurkolds csipkeszerti dissz¢ alakul, de
ez sem tisztan Oncélu  {ligyeskedés: valdsadggal szétszakithatatlanna, el-
bonthatatlanna valnak az ilyen dekorativ kotések.

A minden-ember-kotise jo6 példa a funkcid és a szépség szerencsés
talalkozdsara. A két egymas mellé szoritott vaszonszélt kezdéskor két-
szeresen atdltve rogzitik egymdshoz. Ezutdn jon a tulajdonképpeni ko-
tés: egyik oldalon hurkot wvarrnak (31a. rajz), majd visszalépnek a kezdd
dupla szalhoz, s 1gy hurkoljdk o0ssze, hogy ezattal nem oOltenek a va-
szonba (31b. rajz). A kovetkezd 1épés még egy hurok ugyanoda Oltve,
ahova az els6t varrtdk (3lc. rajz). Ezutdn a madésodik oldalon ismétlik
meg a kotés készitésének fazisait (31d—e. rajz). A kétszeres bedltés és a
visszatérd Osszehurkolds igen erds, kellemesen diszitd, csipkeszeri kotést
ad, melyet diszes parnacsupok vagy abroszok Osszeillesztésére sokszalu
piros vagy kék fejtovel varrnak. Tartossdga miatt a férfiingeken az eliilsé
hasiték aljdnak megerdsitésére is alkalmazzdk. Ehhez vékonyabb fehér
vagy fekete cérnat hasznalnak.

Az eddigi Oltések mindenikénél az esztétikum csak masodrendii sze-
repet kapott, s amennyiben egy jol tagolt oOltéscsoportositast mégis szép-
nek tekinthetiink, az tisztan a technika adta mintakincsnek koOszonheto.

139



[Erdélyi Magyar Adatbank]

Ezek az oOltések ugyanis nem valok diszitmények varrdsara, nagyobb
ornamentika elkészitésére. FErre az Erdély-szerte 4ltaldnosan ismert meg-
oldasokat hasznaljak, sajat igényeiknek megfelelden atalakitva.

‘ 1
a %L&
/4
U ;
a . b
=
]
'-
d e
31. Minden-ember-kitise
VII. Himzések

Egészen a szazadforduloig a szdldara varrdas volt a székiek egyetlen
himzésmodja. Péarnacsupok, derekaljvégek s néha a surgyé (szalmazsdk)
diszitésekor ezzel himezték a Mezdségen — s igy Széken is — kozismert
mintakat. Bar a szédlara varras oOltésmodja a rendes keresztszemnél bo-
nyolultabbnak latszik, alapjaban véve igen gazdasdgos ¢és gyorsan ké-
szithetd. El6szor rendes keresztszemeket varrnak, négy-hat szdl nagy-
sdgl négyzet atloiként, ugy, hogy a kezdd sarokhoz visszadltenek. Ezutan
a meglévd Oltéseken két keresztszem hosszisagi rézsut Oltést fektetnek
at (32a. rajz), amelyre a rovid keresztezé Oltés tugy keriil, hogy a tit a
mar meglévd keresztszem sarkdba visszaszrjdk (32b. rajz). A tovabbiak-

= :

c b c

32. Szalara varras

ban mindig a nyujtott szal és a rovid atoltés ismétlddik, csupan befeje-
zéskor kell egy rovid ledltés az utols6 szem tovéhez, hogy az elkészitett
fonatszerli sor a végén is tomor legyen. Uj sor kezdésekor visszafelé ha-
ladnak (32c. rajz), igy a hosszu Oltések ellentétesen fognak elhelyezkedni.
Ez az eljards tomott mintdkon, tOobbszori ismétléssel, kellemes borda-
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zott feliiletet ad. A munka hatoldalan csak parhuzamos o6ltések latszanak,
a himzoéfonal jo6 része a szinoldalra keriil, ahol duas, hatarozott korvonalu
feliiletet alkot.

A komoly figyelmet, pontossagot ¢€s sok munkaidét igényl0 szalara
varrast a szdzadforduld t4jan hattérbe szoritotta az (jitd szandék. Azodta
a szalszamolasos mintdk leegyszerUsitett korvonalat felrajzoljak az alap-
anyagra, s a foltelosztast figyelembe véve, 1j, gyorsabban himezhetd
Oltéstechnikakkal toltik ki a motivumok feliiletét. Ezeken az 1Uj himzése-
ken nem az aprélékos munka a Ilényeg, hanem az, hogy minél hamarabb

33. Tdtis 34. Folyamatos korbe halado toltés

M

35. Sinyor

el lehessen késziteni a diszitett darabot. A tizendt-husz szédlra fogott pi-
ros vagy kék szini fejtovel mar eleve csak nagyobbakat lehet Olteni, s
hogy a vaszon 0Ossze se huzddjon miattuk, szorosan felvarrjdk egy
kb. 50x80 cm nagysagi fakeretre. Himzéskor a rama egyik felét asztal-
hoz, székhathoz tamasztjdk, masik felét oOlben tartjadk. A jobb kéz mindig
alul. a bal kéz pedig feliilrdl szur le.

Az irds utdni varrottas f6 Oltéseleme a fofis. Sirtin  egymas mellé
varrt szardltéssorokbol 4all. Nagyobb formak esetében egy joO cm hossza-
sagi  Oltés kozepe mellé szarnak vissza. Ezutan Dbalr6l jobbra haladva
fél  oOltéshosszal eldrelépnek, s a meglévd Oltés tovénél szarjdk ki a
tit (33. rajz). Az egymas mellé simuld toltések hatoldalan gépdltéssor
keletkezik. Ezzel a himzésmoddal elészor a megrajzolt vonal mentén
korbe haladnak, egyenletesen lazdn hagyva a fonalat, majd a sor befeje-
zésekor visszafelé fordulva az el6z6 sor Oltéseinek nagysadgahoz igazod-
nak. Minden tériiléskor ellentétes iranyban diild oltéseket kapnak. Igy
toltotték be régebb a nagy, zOmok mintdkat (36. rajz). Aprobb oltésekkel,
de hasonld6 modon himezték a finomabb motivumokat is. Ha folyamato-
san korbehaladva toltenek (34. rajz), ,ojan lesz a varrattas, mint a
négynyiistos sziittes”. Ma mar TUjra inkdbb ezt a modot valasztjadk, amely
figyelmesebb munkéat kivan, mivel csak akkor szép a himzés, ha az Olté-
sek allandéan az elézok tovéhez kapcsolodnak. A kdnnyebb  attekinthe-
tdség érdekében nem dolgoznak annyira vastag himzdfonallal.

Sinyort hasznalnak a vonaldiszitmények himzésére: indakat, viragsza-
rakat, térelvalasztdé ¢és térkitdlté vonalkdkat varrnak vele. Tulajdonkép-
pen két egymassal szembeforduld szardltés-sorbol 4all, amely megtévesz-
tden a lancszem-sorhoz hasonlé (35. rajz).
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Tyuklabnak vagy csirkelabnak mondjak azokat az apré lazitdo Oltése-
ket, amelyeket két-harmasdval himeznek a zOmok toltések koré; gyakori
az is, hogy csak egyesével varrjdk Oket (36. rajz). Ezeket sohasem raj-
zoljak ki eldre, a himzd tetszés szerint alkalmazza.

A keresztszem elbrerajzolas €s  szdlszdmolds nélkiil keriil szabadrajza
mintaikba. A nagyméretii toltéses feliiletek kozepét himezik vele, hogy
a technikai valtozatossag feloldja a nehézkes formakat. Rendszerint be-
fejez6 munkalatként készitik. A zsindrral, toltéssel koriilhatarolt — diszi-
tend6 feliileten egyik szEéltdl a masikig éréd  Oltésekkel kockas alapot

36. Nagyobb minta toltéssel, szélén a) 37. Keresztszem
egyes- és b) harmasoltésti tyuklab vagy

csirkelab

képeznek. Az igy elkészitett négyzetekbe 1Ugy varrnak sakktdblaszeriien,
hogy lefogjdk a négyzethald szalait, majd egy ferde kisoltéssel a kereszt-
szemet is leszoritjdk a véaszonhoz (37. rajz). Valamennyi Oltést lazén
hagyjéak, csupén a rovid, ferde leflizés szalat htizzdk meg kissé.

A sz€ki ramanvarrott pdrnacsip-himzések ma mar jellegzetes, egye-
diilallé  népmivészeti alkotdsok. Harom emberoltd alatt mind a minta-
kincs, mind a technika szempontjabdl egységessé csiszolodtak. Kialakuld-
sukat a felgyorsult ¢életritmus ¢és a hagyomdny tisztelete egyiittesen val-
totta ki: a székiek inkdbb 1j technikai megoldasokhoz kezdtek, semhogy
elhagytdk volna a diszitett parnacstipok hasznalatat.

Ugyanilyen hagyomanyOrzésbdl fakadé 1) tevékenységik a  himzett
viragmintas ruhaanyagok készitése.

Az 1940-es ¢évek haborus viszonyai koOzott megsziint az  apromintés,
nyomott kéasmiranyagok bolti 4rusitasa. Azok a nagygazdak, akik sem-
miképp sem tudtak kézbdl gdzsmért venni, a nyomtatott mintdkat uté-
nozva varratni kezdték a ruhaanyagot. Az akkori kényszermegoldds ma
mar €16 népmiivészetté valt.

Alapanyagként  fekete kartont vagy klottot haszndlnak. Az  utobbit
meleg vizzel kimossdk, mert szebb, ha nem fénylik; jobban kiemelkedik
rajta a minta. Mind a fodros [lékri, mind a fersing darabjait kiszabva
himezik, hogy a lees6 részekre fOloslegesen ne tegyenek munkat, s az
Osszevarrasok helye lathato legyen, mert arra is iigyelnek, hogy se nagy
kéz, se nagy zsufoltsdg ne alljon eld6 a ruhadarabon. Két-négy ujjnyira
varrjak a  mintdkat, koztik a tavolsagot legtobbszor egy sepriikoréval
mérik ki, s szappannal jegyzik meg a nagyobb virdgok, levelek helyét.
Igen ¢érdekes megfigyelni toretlen népi izlésiikket: a somos, kollancsos,
napraforgos, kicsiviragos, nagyviragos ¢és még jO néhdny mértani vagy
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naturalis gyari minta helyett jol stilizalt, kizarolag az oOltések segitségé-
vel kialakitott motivumokat himeznek.

Kezdetben  himzdfonalnak  fényes, nehéz selymet hasznaltak, most
leggyakoribb a muliné, ritkabb a lagymatringos. A szineket aszerint va-
lasztjdk, hogy milyen kort a viseldjiik: fiataloknak piros virdg, zold szar,
levél, kevés kék s csak pontszerlien aprd sarga, rozsaszin a fekete alapon.
Oregek viseletdarabjain a mintdk aprobbak, gyérebb az elhelyezésiik s
foszinné a kék meg a zold 1ép eld. Gyakran el6fordul, hogy egy szinen
beliil ritmikusan hajszalnyi arnyalatkiilonbséget ismételnek; ez a kész

a b a d
38. Laposoltések

fersingen fényld hatast ad. Mivel az apr6, néhany Oltéses részelemek
mas-mas szinliek, a munka gyors menete céljabol annyi tiivel dolgoznak,
ahéany szint hasznalnak, s igy elkeriilik a folytonos tjrafiizést.

Ellentétben az ingvarrasok technikai gazdagsdgaval, a kelmehimzések
csupan néhany 6ltésmoddal késziilnek.

A laposoltést hasznaljadk leggyakrabban ¢és  legvaltozatosabb  modon.
Varrjdk sugaras iranyban (38a. rajz), parhuzamosan egymds mell¢ fek-
tetve (38b. rajz), forma szerint szabadon iranyt valtoztatva (38c. rajz),
nagyobb Oltések lefogasara (38d. rajz), s apr6 pontmotivumok bejellé-
sére. Tulajdonképpen ezzel az Oltésmodddal alakitjdk a mintdk  tOmor
foltjainak jo részét (39. rajz).

Hurokoltés is  keril néha a fersing virdgaira. Rendszerint olyan for-
makat himeznek vele, amelyeknek széleit hatarozott korvonallal —akarjak
lezarni. A huroksor mindig a konturvonal szerepét tolti be (40. rajz).

Szaroltéssel a virdgszarakat himezik azokon a tobb elemes mintakon,
ahol a szar 0sszekoti a motivumokat (42b. rajz).

Mivel ez az alig negyedszdzados mintakincs az Oltések milyenségétdl
fligg, eltekintink az el6bbi modszertdl, mely szerint csak a himzéstech-

39. Laposoltés 40. Hurokoltés

nikdkat sorakoztattuk fel, s az aldbbiakban ismertetjik az elterjedtebb
mintdkat, a formdlo Oltésekkel, szinekkel egyiitt, wgy, ahogy Kocsis Ro6-
zsi varrdasszony késziti oket.

A gdzsmérvirag mint4jadt a kasmir fersingekrdl vették &t (4la. rajz).
Bzt varrjadk legtobbet a fersingre, I€krire, ruhara, leanyok keszkenydji-
nek a fddjire.” Nagy ¢és kis valtozatdt ismerik (41 b—c. rajz). Piros, kor
alaka virag, fehér vagy sarga kozéppel, mellette kéknefelejes ¢€s egy kis
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bimb6 rdzsaszinbdl vagy sotétpirosbol. Részelemeit zold szar és  hegyes
levelek fogjdk oOssze. Csak fiataloknak varrjdk, két-négy ujjnyi tavol-
sagra egymastol. Oregeknek ilyen nagy virdgot nem himeznek. Ha a
megrendeld arnyalt virdgot kivan, akkor cakkenesen varrjak, azaz két
nagyon kozel 4ll6 szinarnyalattal, hogy a vildgos ¢és sotét szirmok ne val-
janak kiilon (41c. rajz).

a

41. Gdazsmérvirag: a) nyomtatott gyari forma, b) nagy és c¢) kis himzett valtozat
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43. Epervirag 44. Macskanyomos

A napraforgovirdag hasonld a kasmérvirdghoz, csak nagy viragja Ot-hat
kiilonalldé  sziromra tagolodik; ezeket haranthelyzeti laposoltésekkel — varr-
jék (42. rajz). Fiataloknak pirosbol, oOregeknek aprobban ¢&s tiszta kékkel
himezik.

Az epervirag (43. rajz) ,ojan formdju viragocska, mint a foldieper”.
Az egyetlen sziv alakli szirom kiils6 szélét hurkolva himezik, a szar kez-
deténél a virdg kozepéhez par apr6 Oltéssel fehér pontot varrnak. A
szar ¢és a levél mindig zo6ld, a virdg fiataloknak piros, Oregeknek kék.
,»Ez a legkedvesebb kicsi viradg.”
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A macskanyomos az egyik oldalon zdmokebb kiképzésti, Osszébb tar-
toz6 4agacskdkbol all (44. rajz). Egy 4ga piros, egy kék, egy fehér vagy
tiidészin. Oregeknek is varrjdk, ha nem tal iddsek, mert kevés piros esik
beléje.

Az almaviragos formaja olyan, mint az alma, és igen hasonlit a nyom-
tatott kollancsos mintdhoz (45a—b. rajz). A kort alakitd parhuzamos Olté-
sek tetejére harom kis kioltést tesznek, velik szemben egész rovid szarat

@%; L) B
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45a. Gyari nyomtatott kollancs és b) széki himzett almaviragos
46. Nefelejcsviragos

varrnak  két  levélkével.  Fiataloknak  tomoéttebben,  Oregeknek  ritkasab-
ban varrjak.

A nefelejcsviragos kis kor alaka kék virdg (46. rajz). Kozepén azonos
szinnel oOltik le a parhuzamosan varrt laposoltéseket. Inkabb oOregeknek
varrjak.

A himzett kelmék mintakincse 4llandé bdviilésben van: kiscsillagos
€s nagycsillagos, cseresnyés, valamint szamtalan 1 valtozat forog koz-
kézen.

Készitésiikkel —parhuzamosan indult el a himzett keszkenok, férfi-
nyakravalok divatja is. Az els6 varrottas keszkenyo emlékezetik sze-
rint 1920-ban késziilt, 4altalanos elterjedése az 1940-es ¢évekhez flizédik.
A székiek gyakorlatiassagat jellemzi az a tény, hogy a keszkend két
szemkozti  sarkat  kiilonb6z6 mintaval himezik, egyiket szinén, masikat
fondjan; igy ugyanaz a keszkend két alkalommal is hordhat6. Ezekre is
sotét alapon piros ¢€s kék virdgokat, zold szarat és levelet varrnak. Ké-
szitenek fejrevalot csak keskeny, saroktériiléses pantdisszel, de az egész
feliletre is varrhatnak a fersingmintdkhoz hasonl6 apr6 virdgmotivumo-
kat.  KeszkenOmintdik  koziil  leggyakoribbak a  kicsiszilii,  ujmodiszilii,
nagyrozsas ¢és kicsirozsds, nefelejcses, almds és fokszias szilii. Ez utob-
binak a viragait lilaval ¢és kékkel himezik. A keszkendvarrdsban miivé-
szetiik nem mentes a polgari hatastol (47. rajz).

A nyakravalo forméja félkeszken6hoz hasonld. Legényeknek piros, ha-
zasoknak fekete anyagra himezik vékony csikban, egyik keskeny olda-
lara. Mig a fekete alapon a szinvildg megegyezik a fersingekével, a piros
alapon nagyobb szinszabadsagot engednek: bordo, lila, kék, rozsaszin
virdgok kapnak helyet zold levelek és szarak kozott.

A fersingvarras haborts  kényszermegoldasként indult, de ma mar
szervesen beilleszkedett a székiek népi kulturajaba. Altaldban  mindenki
tudja varrni, de a sok 1id6t folemésztd, aprélékos munkat inkabb varrd-
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asszonyokra bizzdk. FErthetd, mert tomottebb minta esetén sokszor egy
hénap is kell egy fersing elkészitéséhez. Bar a vastag himzés miatt sok-
kal nehezebb vizzel aprdé rancokba leszedni Oket, mégis tobb olyan leany
van, aki harom-négy varratos fersing tulajdonosa. Ez a jomodot is je-
lenti, mert a himeztetés nem olcsé mulatsdg. 1958-ban egy fersing ki-
himzése a motivum nagysagatol fiiggéen 60—200 lej volt, egy ruha (ko-
tény) kivarrdsa 30—100 lej. Keszkendnek, ha csak két szélen keskenyen

47. Himzett keszkenyo polgari hatasi mintazata

himezték, 25—30 lej, ha kereken varrtak, két szembe sarkdban mds-mas
mintaval, 50 lej a munkabére. A legdragabb kend6varras 120—130 Iejbe
keriilt. ,,Az 1ijen fodgyibe haromszaz virdg is van.” Selyemrojti vagy
zsali keszkendt igen ritkan himeztettek, ara a 200 lejt is elérte.

Ma mar elterjeddben van, hogy nemcsak a fersingeket, keszkendket,
parnacsupokat varratjdk, hanem tobb esetben az ingeket is. A fenti Oltés-
moédokat azonban mindenki ismeri, hasznalja, igényli. Remélhet6, hogy
egy ¢leterds népmiivészet technikai  készleteként sokdig meg  fogjak
Orizni, s hatarozott izlésiikkel, kimagaslo  szorgalmukkal, jo6 gyakorlati
érzékiikkel megtaldljdk majd annak a modjat is, hogy miképpen ¢épitsék
be a mai meg az eljovendd korok modern kulturajaba.
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